COMMANDER I

Frase/Gleitschalungsfertiger

Weltweit flihrend in der Betonfertigungstechnologie




Drei Raupen GOMACO Commander Il

Schnellste Spurkreisgeschwindigkeit der Branche mit Arbeitsgeschwindigkeit von 15 Metern pro Minute und 38 Metern pro Minute fiir
Richtfahrten im Baustellenbereich.

Lenkbarkeit aller Raupen (All-Track-Steering, ATS) spart Zeit beim Anfahren und Verlassen der Richtschnur, bei Richtfahrten im Baustellenbereich
und beim Laden fiir den Transport. Die Fahigkeit alle Raupenketten zu lenken, ermdéglicht die exakte Lenkung auf engen Radien.

Transport des Commander III: 2,56 m Breite, 6,88 m Lange und 2,67 m Hohe.
Erweiterte Funktionen, damit Kunden verschiedene Motoren und Wahlausriistungen fiir die jeweiligen Projektanforderungen auswéhlen kénnen.

Schnurlose Leitsystemtechnik/3D-Steuersysteme und Laser-Technik erhdltlich.

- Vibrator-Bedienungselemente standardmafig mit 8 Hydraulikkreisen -« Weist GOMACOs firmeneigene G+ Bedienelemente auf; in
und 4 Vibratoren; Kapazitat bis zu 16 Vibratoren. mehreren Sprachen bedienbar.

Ausfahrbare Stitzbeine.

Motorisch schwenkbares Stltzbein. Die geringe Maschinenhdhe und die

Maschinenfiihrer-Plattform bieten leichten
Zugang und optimale Sichtverhéltnisse wahrend
des gesamten Fertigungsvorgangs. Die Plattform
wurde mit einem rutschfesten Belag ausgestattet.

Reversibles Aufgabeforderband:
5,21 m lang, 610 mm breit,

hydraulisch angetrieben, mit
Aufgabetrichter fiir erhohte

Produktionsleistungen. Motorisch verschiebbares

Exklusive ,intelligente”
Stellglieder werden fiir
verlassliches Feedback der
Lenkungssteuerung bei der
Lenkeinrichtung Giber Drucktasten
und zum Setzen von Parametern
verwendet.

Seitenverstellbarer Schneidkopf mit
914 mm hydraulischer Seitenverstellung,
457 mm hydraulischer
Hohenverstellung und 152 mm

| o Unabhangig einstellbarer « Drei Ut?er Kettenrader hydraulisch
rbr?anueglzeor Hohilrmerstellu:gilermogllcht Glattungsabschnitt aus an.getrlebe[\e Raupenkettenlaufwerke
is zu mm Hohenverstellung. rostfreiem Stahl. mit 1,6 m Linge.

Betriebssystem exklusiv von GOMACO.

Die Gleitschalungsfertigung von
Mittelschutzplanken und
Briickenbrilistungen gehort zu den
Standardanwendungen fiir den vielseitigen
Gleitschalungsfertiger Commander 111

mit vier Raupen.




Platzierbarkeit aller Raupen (All-Track Positioning, ATP) ermdglicht das Positionieren der Stiitzbeine, um die Stabilitdt zu erhéhen und Hindernissen

auszuweichen. Teleskop-Stiitzbein rechts vorne, motorisch schwenkbares Stiitzbein links vorne und motorisch verschiebbares hinteres Stiitzbein zur
Positionierung.

935 mm

660 mm

1.98 m
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Transportabmessungen des Commander III mit drei Raupen
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CG-080705-D14

Mehrzweckfertlgung einschlieBlich Bordkante und Rinnstein, monolithische Gehsteige, Frelzeltwege Hochbarrleren Slcherheltsbrustungen far
Briicken und Deckenfertigung bis zu 6 m Breite und 483 mm Tiefe.



CG-031623-D4

Der Commander IIT von GOMACO verfligt an jedem Stiitzbein tiber eine GBox. Die GBox bietet einen neuen Anbringungsort fiir Slave-Steuerung
und Proportionalventile, verringert den Bedarf an Schlauchen und Kabeln, erleichtert die Wartung und Stérungssuche und ist liber eine horizontale
Schwingtir in Bodenndhe bequem zu erreichen.
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Der GOMACO Commander III mit drei Raupen fertigt die Bordkante und den Rinnstein eines monolithischen Gehsteiges. Der Commander III ist mit
einem schwenkbaren Bedienpult ausgestattet, von dem aus der Bediener aktiv eingreifen kann und freie Sicht auf den Betoniervorgang hat.

CG-051611-D9

Der GOMACO Commander III mit drei Raupen fertigt eine Bordkante und einen Rinnstein.Aufgrund der Platzierbarkeit aller Raupen (ATP) des
Commander III hat der Bediener mehr Moglichkeiten beim Ausweichen vor Hindernissen, der Bewaltigung der Baustellenlogistik und dem Wechsel
zwischen verschiedenen Anwendungen.



Vier Raupen GOMACO Commander 11l

Gleitschalungsfertiger Commander III mit Raupen, Gleitschalungsfertigung bis zu 6 m Breite und 483 mm Tiefe.

Die Stutzbeinhohe ist hydraulisch bis zu 1067 mm und dariiber hinaus manuell um 711 mm verstellbar, bis zu einer Gesamthdhe von 1778 mm.

Lenkbarkeit aller Raupen (All-Track-Steering, ATS) spart Zeit beim Anfahren und Verlassen der Richtschnur, bei Richtfahrten im Baustellenbereich
und beim Laden fiir den Transport. Die Fahigkeit alle Raupenketten zu lenken, ermdéglicht die exakte Lenkung auf engen Radien.

Platzierbarkeit aller Raupen (All-Track Positioning, ATP) ermdglicht das Positionieren der Stiitzbeine, um die Stabilitdt zu erhdhen und Hindernissen
auszuweichen. Teleskop-Stiitzbein rechts vorne, motorisch schwenkbares Stiitzbein links vorne und motorisch verschiebbares hinteres Stiitzbein
zur Positionierung.

Transport mit 8,86 m Lange, 2,51 m Breite und 3,18 m Hohe.

Das als Wahlausriistung erhdltliche IDBI-Zusatzgerat von GOMACO ist ein in sich geschlossenes Gerat mit eigenem Antrieb und dient zur
Einbringung von Querfugenstaben hinter dem Fertiger wahrend der Gleitschalungsfertigung.

Raupenketten mit Hochleistungsantrieb als Wahlausriistung fiir Fertigung mit Minimalabstand.
Erweiterte Funktionen, damit Kunden verschiedene Motoren und Wahlausriistungen fiir die jeweiligen Projektanforderungen auswdhlen kénnen.

Schnurlose Leitsystemtechnik/3D-Steuersysteme und Laser-Technik erhaltlich.

Weist GOMACOs firmeneigene G+ Bedienelemente auf; in
mehreren Sprachen bedienbar.

- Vibrator-Bedienungselemente standardmafig mit 8 Hydraulikkreisen
und 4 Vibratoren; Kapazitat bis zu 16 Vibratoren.

/

Die geringe Maschinenhdhe und die
Maschinenfihrer-Plattform bieten
leichten Zugang und optimale
Sichtverhaltnisse wahrend des gesamten
Fertigungsvorgangs. Die Plattform wurde
mit einem rutschfesten Belag
ausgestattet.

Exklusive ,intelligente” Stellglieder
werden flr verlassliches Feedback
der Lenkungssteuerung bei der
Lenkeinrichtung tber Drucktasten

und zum Setzen von Parametern
verwendet.

Der Teleskoprahmen
kann linksseitig

. hydraulisch bis zu
Uber Kettenrdder hydraulisch 1,83 m ausgefahren
angetriebene 1,8 m lange werden.
Raupenkettenlaufwerke. Schnellste
Spurkreisgeschwindigkeit der
Raupenketten bis zu 11 Meter pro
Minute bzw. 29 Meter pro Minute fiir
Richtfahrten im Baustellenbereich.

« Arbeitsbriicke aus Aluminium als
Wahlausriistung.

Druckkompensierte geteilte Seitenplatten.

Nach vorne offenes Schalteil der Serie 3100 oder 5000,
Schnecke mit 356 mm Durchmesser, Vibratoren und
einstellbarer Glattungsabschnitt aus rostfreiem Stahl.

Der Walzenrahmen erméglicht einfache und
genaue Breitendnderungen.

Die Gleitschalungsfertigung von Mittelschutzplanken und =
Briickenbriistungen gehort zu den Standardanwendungen
fur den vielseitigen Gleitschalungsfertiger Commander III
mit vier Raupen.
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Abmessungen mit geradeaus gerichteten Raupen.
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CG-101809-D8

Der GOMACO Commahdé IIT mit vier aupen fertigt eine variable Leitplanke. Dazu wird eine du';chgehende Stahlbewehrung in das Schalteil
eingefihrt.
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CG-061708-D8

Der GOMACO Commander III mit vier Raupen fertigt eine niedrige Hochbarriere. Dieser in Stidkorea befindliche Commander 11T ist mit der

GOMACO-Ferndiagnostik (GRD) ausgestattet, mittels der sich die Software aktualisieren lasst, ohne dass GOMACO-Mitarbeiter jemals das Werk in Ida
Grove im US-Bundesstaat lowa verlassen miissen.
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Der Commander IIT mit vier Raupen fertigt mithilfe einer 3D-Maschinenfiihrung eine 3,66 m breite Autobahnauffahrt Giber Stahlbewehrungen. Der
GOMACO RTP-500 setzt den Beton vor dem Commander 11T ab.



Commander Il

Extreme Lenkfahigkeit — Alle drei Raupen des Commander IIIx sind mit drehsensorgesteuerten Schwenkantrieben ausgestattet, was ihnen eine
extreme Lenkfahigkeit verleiht.

Extreme Intelligenz — Die durch einen intelligenten Zylinder bewirkte seitliche Verschiebung des Schalteils ermdglicht einen wiederholten
Schalteilversatz.

Extreme Hydraulikeinheit — Dank voneinander unabhangiger hydraulischer Fahrkreise an jeder Raupe ist das G+ in der Lage, die
Geschwindigkeit der einzelnen Raupen im Radius individuell zu steuern.

Extremer Radius — Der Commander III kann jetzt in einem 610-mm-Radius betonieren.

Radiussoftware G+ — Wahlen Sie einen Radius und G+ kalibriert und kimmert sich um alle Aspekte des Fahrens um diesen Radius, einschlie8lich
der Raupenwinkel und der individuell regelbaren Raupengeschwindigkeiten.

Die Bedienerplattform ist isoliert, um Schwingungen zu ddmpfen und auch lber einen ldngeren Zeitraum hinweg ein angenehmes Arbeiten zu
ermdglichen.

Vom schwenkbaren Bedienpult aus kann der Bediener aktiv eingreifen und hat von jeder Stelle der Plattform aus eine ungehinderte Sicht.

Eine hervorragende Kraftstoffeffizienz in Verbindung mit einer vergréBerten Kraftstoffkapazitat sorgen fiir einen reibungslosen Arbeitstag ohne
unerwiinschte Unterbrechungen.

Ein optimiertes Kihlmodul mit G+-gesteuertem Hydrauliklufter passt die Kiihlung an die Baustellenbedingungen an und ermdglicht einen
ruhigen und effizienten Betrieb.

Die drahtlose G+-Fernbedienung ist optional fiir den Commander IIIx erhéltlich. Die G+-Fernbedienung gibt dem Bediener die Moglichkeit,
entweder von der Bedienerplattform aus zu arbeiten oder sich auBBerhalb der Maschine frei zu bewegen und bei Bedarf jederzeit einzugreifen.

Der Commander IIIx ist mit der GOMACO-Ferndiagnostik (GRD) erhaltlich, die u. a. dazu dient, Maschinenstdrungen zu beheben, diagnostische
Uberpriifungen durchzufiihren und Software-Updates vorzunehmen.

G+ Connectyw flir Zubehérteile und Leitsysteme.

Eine optional erhéltliche eingebaute Kamera kann dafiir verwendet werden, wahrend der Gleitschalungsfertigung bestimmte Bereiche zu
Uiberwachen. Die Kamera kann an einer beliebigen Stelle im Umkreis des Fertigers positioniert werden, von wo aus sie die Live-Videoaufnahmen
an die G+-Anzeige am Bedienpult tibertragt.

Fir hochvolumige Bordkanten- und Rinnsteinfertigung.

Intelligentes, motorisch verschiebbares

«  Schwenkbares Bedienpult, ausgestattet mit hinteres Stiitzbein.

dem exklusiven Steuersystem G+ von GOMACO.

Hydraulische Verstellung

um 1067 mm und manuelle
Verstellung um bis zu

711 mm an jedem Stitzbein.

Intelligentes, ausfahrbares rechtes Stiitzbein.

Not-Aus-Tasten, die an verschiedenen Stellen
der Maschine strategisch platziert sind.

Vier-Wege-Hydraulikpositionierung, die
eine optimale Platzierung des
Forderbands zur Aufnahme von Beton
und Forderung zum Schalteil auf einer
der beiden Seiten des Commander I11x
ermoglicht.

Glattungsabschnitt aus
rostfreiem Stahl
exklusiv von GOMACO
fur ausgezeichnete
Endbearbeitung.

Intelligentes, seitlich verschiebbares
Schalteil.

Durchdachte Positionierung der Steuerung G+ am
Stutzbein.

Drehsensorgesteuerte Schwenkantriebe fiir extreme

Wenderadien.
GBox an jedem Stitzbein fir einen

bequemen Zugang zu den Sensor-

Bulkheads und Ventiliibersteuerungen. Intelligentes, motorisch schwenkbares vorderes Stiitzbein.
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610 mm Radius
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Der GOMACO Commander ITIx kann jetzt mithilfe des Steuersystems G+ an einer Richtschnur oder mittels 3D-Leitsystem in einem 610-mm-Radius
betonieren.
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Der GOMACO Commander IlIx fertigt mithilfe einer Richtschnur Bordkanten und Rinnsteine. Die extreme Lenkfahigkeit in Kombination mit der
sensorgesteuerten Lenkbarkeit aller Raupen (ATS) und der sensorgesteuerten Platzierbarkeit aller Raupen (ATP) machen ihn zu einem schwer zu
Ubertreffenden, intelligenten Gleitschalungsfertiger fiir Bordkanten und Rinnsteine.
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Die intelligente Platzierbarkeit

aller Raupen (ATP) des GOMACO
Commander IIIx ist u. a. auf
intelligente Hydraulikzylinder an allen
drei Stutzbeinen zurlickzufiihren. Die
intelligenten Zylinder Gbermitteln die
Positionen aller drei Raupen an das G+
und ermdglichen ein bedarfsgerechtes
Einstellen der Lenkung.

Der Commander IIIx fertigt mithilfe
der 3D-Maschinenfiihrung die
Bordkante und den Rinnstein eines
monolithischen Gehsteiges in einer
neuen Trabantenstadt.

Deckblattfoto: CG-021605-D8

Auf Grundlage eines oder mehr der folgenden US- oder Auslandspatente hergestellt:
5,924,817, 5,941,659; 6,099,204; 6,450,048; 7,044,680; 7,284,472; 7,517,171, 7,845,878;
7,850,395; CA2,864,902; CA2,591,177; 8,855,967; 8,682,622; 9,051,696; 9,180,909; 9,200,414;
9,404,228; 9,428,869; 9,458,581; 9,464,716; 9,541,195, 9,624,626; 9,644,328; 9,633,162;

9,670,627;9,739,019; 9,764,762; 9,869,063; 9,982,399; 9,963,836; 10,005,489; und Patente Ga cn®
angemeldet. =d

GOMACO und G+ sind eingetragene Marken der GOMACO Corporation. Weltweit fihrend in der Betonfertigungstechnologie

Die GOMACO Corporation behalt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntgabe jederzeit Hauptgeschiftssitz Hauptsitz in Europa

technische Verbesserungen von Konstruktion und Werkstoffen und/oder Anderungen der GOMACO Corporation GOMACO International Ltd.

Spezifikationen ausfiihren zu kénnen, ohne Verpflichtungen einzugehen, die sich aus solchen PO Box 151 Units 14 & 15

Anderungen ergeben. Die Leistungsdaten basieren auf Durchschnittswerten und kénnen von Ida Grove, IA USA 51445 Avenue One, Station Lane

Maschine zu Maschine unterschiedlich sein. Tel.: 1-712-364-3347 Witney, Oxon, OX28 4XZ, GroRbritannien
www.gomaco.com Tel.: +44 1993 705100
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